Specifikace vyrobku MIT-P Cool [s20%:

Popis:

Nazev vyrobku:
Kéd vyrobku:
Popis vyrobku:

Jméno vyrobce:

Zakladni materidl:

Bez dérovanych pouzder:

S dérovanymi pouzdry:

Pouziti:

Charakteristika vyrobku:

MIT-P Cool 400 ml
1710004
Styrenova polyesterova pryskyfice s pomérem pryskyfice ke
tvrdici pfisadé 10 dila k 1, v tubé o obsahu 400 ml, pro pouziti
v aplikaéni pistoli s koaxialnim uloZzenim tuby. Tuba ma
koaxialni vystupni otvor trysky a je uzaviena Sroubovym
uzavérem.

Mungo Befestigungstechnik AG
Bornfeldstrasse 2

4603 Olten

Svycarsko

Tel. +41 (0)62 206 75 75
Fax: +41 (0)62 206 75 85

Beton

Tvrdy pfirodni kamen
PInéa skéla

PIné zdivo

Duté cihly
Duté bloky

Kotvici otvory, upevnéni ty¢i s vnéjSim zavitem a
betonarskych ty¢i, zajisténi profilovanych prafezu a tyc¢i

MUze byt pouzit az do teploty povrchu — 18°C
Upevnovani bez vzniku pnuti
Schopnost vysoké Unosnosti

Zpusob pouziti v betonu a plnych materialech:

1. Pomoci vrtacky s pfiklepem vyvrtejte otvor 3. Kdyz je otvor takto pfipraven, odSroubujte

0 pfesném priméru a hloubce.
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Sroubovy uzavér tuby. Pfipevnéte sméSovaci
trysku a vloZte do aplikagni pistole.
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2. Vycistéte otvor s pouZitim karta¢e MBP

nebo MBZ a €istého stlacdeného vzduchu nebo

cistici pumpickou.
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4. Vytlacte mimo otvor tolik ¢4sti napiné tuby,
kolik je potfeba k dosazeni jejiho
rovhomeérného zabarveni.



5. VloZte sméSovaci trysku aZz na konec otvoru
a zacnéte vyplhovat.

PFi plnéni otvoru trysku vytahujte a otvor
vypliujte ze 2/3. Pro hluboké otvory Ize pouzit
prodluzovaci nastavec.

6. Okamzité vlozte upevnovaci Sroub. Vklada
se pomalu pfi lehkém otaéeni. Pfebyteéna
pryskyfice musi byt z asti otvoru pfed
zatvrdnutim odstranéna.
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Zpusob pouziti v dutinach:

1. Vyvrtejte otvor o pfesném prdméru a
hloubce. K tomu Ize pouzit normalni nebo
priklepovou vrtacku (vrtejte bez priklepu!) a to
podle toho, do jakého materialu vrtate.

3. Kdyz je otvor takto pfipraven, odSroubujte
Sroubovy uzavér tuby. Pfipevnéte sméSovaci
trysku a vloZte tubu do aplikacni pistole.
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5. VloZte sméSovaci trysku aZz na konec
pouzdra a celé pouzdro vyplrite

pryskyfici. V pribéhu plnéni sméSovaci trysku
vytahuijte.
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Zdravotni a bezpeé€nostni instrukce:

7. Ponechte upeviiovaci Sroub v klidu az do
vyprseni doby zpracovani (viz. tabulka). Potom
pomoci momentového kli¢e utdhnéte matici.
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2. Vlozte dérované pouzdro pfisluSsného
rozmeéru.

4. Vytla¢te mimo otvor tolik ¢asti napiné tuby,
kolik je potfeba k dosazeni jejiho
rovhomeérného zabarveni.

6. OkamzZité vloZte upeviovaci Sroub. Vklada
se pomalu pfi lehkém otaceni. Ponechte
upevnovaci Sroub v klidu az do vyprseni doby
zpracovani (viz. tabulka). Potom pomoci
momentového kli¢e utdhnéte matici.

Vyrobek MIT-P Cool 400 ml obsahuje styren, ktery je bézné klasifikovan jako nebezpecny materiél, je
téZ hoflavy s bodem vzplanuti 32°C. Je proto tfeba mit pFi praci ochranny odév, rukavice a zajisténu
ochranu o€i a tvare. Nutna je téz adekvatni ventilace. DalSi zdravotni a bezpec€nostni instrukce

najdete pfimo na etiket& vyrobku.

Skladovatelnost a ulozeni:

Tuby je tfeba skladovat v jejich originalnim baleni v chladném prostfedi (-18°C aZ do +20°C) a nesmi
byt vystaveny pfimému slunci. Pfi tomto zplsobu ulozZeni je skladovaci doba 12 mésict od data

vyroby.



Tabulka - Technické udaje:

Doby zpracovani a vytvrzovaci doby

Aplikaéni teplota °C Doba zpracovani Doba tvrdnuti
-18azdo- 10 115 min. 24 h
-10azdo-5 35 min. 12h
-5azdo+0 16 min. 3h
+0azdo+5 11 min. 2h
+5azdo+10 8 min. 1h
+10aZdo + 20 3 min. 30 min.
Udaje o Ginosnosti pro zavitové tyée po celé délce
Primér tyce Pramér Hloubka PoZadovand | PoZzadovand | Min. tloustka |  Charakt. Doporuéena
otvoru otvoru vzdalenost rozte€ betonové nosnost nosnost
od okraje kotveni pro vrstvy v betonu min | v betonu min
kotveni pro | dosazeni Nrec 30N/mm? 30N/mm?2
dosazeni Nrec
d (mm) Nrk (KN) Nrec (KN)
do (mm) ho (mm) Cer (mm) Ser (mm) Nmin (MM)
8 10 80 120 80 110 12.5 4.2
10 12 90 135 90 120 23.1 7.7
12 14 110 165 110 140 23.9 8
16 18 125 190 125 165 36.9 12.3
20 24 170 255 170 220 53.5 17.8
24 26 210 315 210 270 66 22
f//,.a’ P R R
A -
ge Lol TTERER AT TR L L
% -
":.-"‘.-"':.: ; _r'- ay
§ e

7\

a—hia

d jmenovity prdmér Sroubu nebo tyce (mm) Nrk mezni (nosnost kotveni, tah (kN)

do primér vyvrtaného otvoru (mm) VR mezni (nosnost kotventi, stfih (kN)

ho hloubka otvoru ( zvit po celé délce) (mm) Nrec doporucend unosnost kotveni (kN)

Pet efektivni délka spoje (mm)

C vzdalenost od okraje (mm) Rfen redukeni faktor vzddl. od okraje, pouze tah
S rozte¢ ukotveni (mm) Rfev redukeni faktor vzdal. od okraje, pouze stfih
Cer poZadovana vzdal.od okraje pro dosaZeni Nrk Rfs redukéni faktor roztece, tah a stfih

Ser poZadovana rozte¢ pro dosazeni Nrk

Aimin minimalni tiouStka betonové vrstvy (mm)

fem min pevnost v tlaku betonu (N/mm?2)

Doporuéené prameéry otvoru (d,)

Primér tyéi d 6 8 10 12 16 20 25 32
Primér otvor( do 8 10 12 14 20 25 32 38

Poznamka k idajiim o Unosnosti:

Uvedené hodnoty pro Ngk jsou upraveny na fcm = 30 N / mm? pro kovové kotevni prvky ETAG pro
pouZiti v betonu. V8echny Gdaje a hodnoty unosnosti predpokladaji adekvatni pevnost oceli; zkousky
se z4vitovou ty¢i po celé délce byly provadény s oceli tfidy 8. 8.

Dulezité upozornéni

Prestoze byla zpracovani technickych Gdaju o naSem vyrobku vynalozena veSkera mozna péce,
vSechna doporuceni a navrhy tykajici se jeho pouziti jsou nezavazna, protoze podminky pouziti se
vymykaji vlivu vyrobce. Zakaznik sam je odpovédny za to, ze vyrobek, ktery zvolil, je vhodny pro Ucel,
ke kterému ho hodla pouzit, Ze aktualni podminky pouziti jsou vhodné a Ze s prihlédnutim k naSemu
nepretrzité probihajicimu programu vyzkumu a vyvoje nebyla informace tykajici se jednotlivého

vyrobku zaménéna.




